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LAPPORT-Schleifscheiben fiir die Zahnrad-
Feinbearbeitung im Walzschleifverfahren

e Moderne Leistungsgetrieoe missen bei begrenzten Gewichten und

BaugréBen hohe Drehmomente Ubertragen und eine gerduschreduzierte
Verzahnungsgeometrie aufweisen.

¢ AuUf die Schleifoearbeitung entfallt dabei ein wesentlicher Kostenanteil,

bei dem sich durch optimierte Schleifwerkzeuge deutliche
Einsparungspotentiale realisieren lassen.

¢ Das Schleifmitteiwerk LAPPORT hat fur diesen Einsatzbereich spezielle

Hochleistungsbindungen flr Edelkorund- und Sinterkorund-Qualitéten
entwickelt.

® Bei Arbeitsgeschwindigkeiten bis 80 m/s. und Olkihlung werden damit

sehr hohe Abtragsleistungen bei gleich bleibend hoher Zahngeometrie
und Funktion der geschliffenen Verzahnungen erreicht.

Qualitats- und Sicherheits-Standard der
LAPPORT-Schleifscheiben

¢ Die LAPPORT-Schleifscheiben erreichen durch den volumetrischen

Rezepturaufoau und den prozessgesteuerten Press- und Brennverlauf
ein homogenes Korn/Poren-Verhéltnis und gewéhrleisten dadurch
eine hohe Reproduzierbarkeit.

¢ Die einzelnen Prozess-Parameter werden digital erfasst und ermoglichen

so eine kontinuierliche Uberwachung der Serienfertigung. Die
Sicherheits-Priifungen erfolgen nach den Richtlinien von OSA und
EN 12413.

o Aufgrund der Baumusterprifungen kénnen die LAPPORT-Schleifscheioen

far das kontinuierliche Walzschleifverfahren bis zu einer
Arbeitsgeschwindigkeit von 80 m/s. bis Modul 8, 3-géngig, bei
Abmessung 300 x 125 x 160 mm eingesetzt werden.

Abtragsleistung und Wirtschaftlichkeit

Durch die hier vorgestellte Technologie der LAPPORT-Schleifscheioen
und deren gezielte Anpassung an die zu schleifenden Werkstoffe und
den Behandlungszustand der Werkstiicke sind nachweislich folgende
Leistungsvorteile realisieroar:

o Deutlich erhdhte Abtragsleistungen und Zeitspan-volumina

o Hbhere Standzahlen durch langere Abricht-Intervalle

o Geringere Werkzeugkosten durch hdher Standzeiten

o Geringere Abrichtkosten
Teilen Sie uns die techn. Einsatzoedingungen und Qualitats-
Anforderungen lhrer Werkstlicke mit. Wir unteroreiten Ihnen dann gerne
ein detailliertes Angebot mit erreichbaren Leistungsmerkmalen,
die auf bereits realisierte, vergleichbare Schleifprozesse basieren.
Die LAPPORT-Schleifscheitben werden wahliweise unprofiliert oder nach
Wunsch mit ein- oder mehrgangiger Modul- oder DP-Profilierung geliefert.
Die bewahrten Spezifikationen sind ab Lager lieferbar.



Werkstoffe fiir die Zahnradfertigung

Werkstoff Kurzbezeichnung | DIN-Bezeichnung | Behandlungszustand | Zugfestigkeit
N/mm?

Gufleisen mit GGG-60 0.7060 1000
Kugelgraphit GGG-70 0.7070 1100
Stahlguf’ GS-52 1.0552 470
GS-60 1.0558 520
Vergltungsstahl C45 (CK45) 1.0503 umlaufgehéartet 1000
C60 (CK60) 1.0601 verglitet 900
37Cr4 1.7033 verglitet 950
34CrNiMo6 1.7220 vergltet 1300
42CrMo4 1.7225 vergitet 1100
42CrMo4 1.7225 umlaufgehartet 1300
42CrMo4 1.7225 badnitriert 1450
Einsatzstahl C15 1.0401 einsatzgehartet 900
16MnCr5 1.7131 einsatzgehartet 1400
20MnCr5 1.7147 einsatzgehartet 1500
15CrNi6 1.5919 einsatzgehartet 1600
18CrNi6 1.6587 einsatzgehartet 1700

Schleifscheiben-Abmessungen fiir das kontinuierliche Waélzschleifen

AufBendurchmesser Breite Bohrung Maschinen-Type
mm mm mm
275 125 160 Reishauer RZ 150
300 125 160 Reishauer RZ 400
350 84, 104 160 Reishauer RZ 362, RZ 301S, RZ 361S
350 62,84, 104 160 Reishauer AZA, AZO, AZA 360
400 84, 104 160 Reishauer ZB, ZB770, RZ 701, 770, 801, 820
180 125 100 Kapp KX 150 P
320 125 115 Kapp KX 300 P
195 200 90 Liebherr LCS 200, LCS 300
150 96 90 Liebherr LCS 200
350 84, 104 160 Pfauter-CIMA, Mikron 300

LAPPORT-Schieifscheiben-Empfehlungen fiir das kontinuierliche Walzschleifen

Schleifkornart Spezifikation Modulbereich
Edelkorund EKdro/EKw 80/9 F 8 V810Z 25-4,0
EKdro/EKw 80/9 G 9 V810Z 25-4,0
EKdro/EKw 90/9 F 8 V810Z 1,5-3,0
EKdro/EKw 120/9 G 9 V810Z 1,0-2,5
Ekw 180 G 11 V810EFS 0,75-1,5
Sinterkorund 3B/EKw 80/9 G 8 V810Z 2,5-5,0
3B/EKw 120 F 9 V810EF 1,0-2,5
3B/EKw 180 F 9 VB10EF 0,75-1,5




Fertigungsprogramm:

Normalkorund-Schieifscheiben zum
Schileifen von ungehartetem Stahl, von
Schmiede- und GuBeisen sowie fiir sonstige
allgemeine Schleifarbsiten.
Halbedelkorund-Schleifscheiben zum
Schieifen von Werkzeugstahl und &hnlichen
Werkstoffen mit hdheren Schieifdriicken

und besseren Schneidergebnissen beim
Rundschiiff.

Edelkorund-Schieifscheiben zum
Schieifen von Feinwerkzeugen, gehérteten
Stahlteilen, besonders fiir Innen-, Rund- und
Flachenschliffe, bei groBSter Prézision.
Silicium-Carbid-Schieifscheiben zum
Schieifen von Grau-, Hart- und RotguB, Alu-
minium, Hartgummi, Marmor, Granit, Terrazzo,
Porzellan, Glas, Edel-, Halbedelsteinen, etc,
In Griinkorn-Spezialausflhrung fir Hart-
metalle wie Widia, Titanit und Béhlerit.
Keramisch gebundene CBN- und Diamant-
Schleifscheiben zum Préazisionsschleifen.
Sagenscharfscheiben zum Schérfen von
Kreis-, Gatter- und Bandségen etc.
Regelscheiben keramisch und gummi-
gebundene Transporischeiben fur spiizen-
lose Rundschieifaufgaben.
Schleifsegmente in allen Formen und
Bindungen.

Trennscheiben

Honsteine zur Feinstbearbeitung von
Bohrungen, besonders Motorenzylinder elc.
Superfinishsteine zum AuBenhonen oder
Schwingschleifen von Wellen.

Lipp-Puiver fiir Kegelrdder-Lippmaschinen
und sonstige Polieraufgaben.
indiga-O1-Abziehsteine und Schieif-
feilen in allen gebrauchlichen Grofen und
Formen zum Abziehen von Metall- und Holz-
bearbeitungs-Werkzeugen wie: Stahlen,
Schnitten, Stanzen, Frasern, Messern,
Graveur- und Uhrmacher-Werkzeugen etc.,
auBerdem zum Nacharbsiten gehérteter
Stahlteile aller Art.
Silicium-Carbid-Abziehsteine und
Schileiffeilen zum gleichartigen Verwen-
dungszweck wie Indiga Oisteine, jedoch
scharfer im Korn. In Griinkorn-Spezialaus-
fihrung fir Hartmetallstéhle, Widia, Bohlerit,
Titanit etc.

Silicium-Carbid Ruischer und Zangen-
steine zum Schieifen von Gestein aller Art
wie Marmor, Granit, Terrazzo sowie zum Ab-
richten von Schleifscheiben etc.
Silicium-Carbid-Griff-Feillen und
Sensenwetzsteine fUr die Landwirtschaft
zum Schérfen von Sensen, Sicheln, Mah-
maschinen- oder Hackselmaschinen-Messern
eic.

Record-Arkansas-Olsteine zum Fein-
abzighen von Werkzeugen, Messern, chirur-
gischen und optischen instrumenten etc.
Hart-Arkansas-Olsteine feinster und
hértester Naturabziehstein zum Schérfen von
Prazisionswerkzeugen in der Feinmechanik.
Record-Brocken werden anstelle
Belgischer Brocken geliefert. Sehr feink&rnig
und zart, besonders zum Feinabziehen von
Tischierwerkzeugen, Schuhmacher- und
Metzgermessern sowie Messern aller Art
geeignet.

Gloria-Abziehsteine zum Feinabziehen von
Rasiermessern und sonstigen feinen Messern
mit empfindlichen Schneiden.
Mybortin-Abrichter und Handldpper

aus reinem Borcarbid anstelle von Diamanten.
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